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»MEB tmdpress - das einzigartige Antriebskc

Technische Grundlagen

--=- Toggle Motion Drive — die ideale Lésung zum Pragen, Umformen
und Feinschneiden von komplexen Bauteilen

Die tmdpress besticht durch ihren extrem verwindungssteifen Pressengrund-
korper. Dieses herausragende Merkmal wird durch den einfachen und stabilen
Pressenaufbau in Monoblock-Bauweise aus Stahlguss oder alternativ in zwei-
teiliger Ausfiihrung mit extrem kurzen Zugankern erreicht.

Die daraus resultierenden geringen Durchbiegewerte ermoglichen schon bei
der Werkzeugauslegung sehr enge Schnittspalttoleranzen. Diese kleinen Toler-
anzen bewirken einen hohen Glattschnittanteil am Stanzteil, welcher der Fein-
schnittqualitat gleichgesetzt werden kann. Zusdtzlich werden dadurch die
Umformgrade sehr positiv beeinflusst. Ausserdem erlaubt der sehr grosse Ein-
bauraum der tmdpress viele Stanz- und Umformpragestufen in einem Folge-
schnittwerkzeugzuintegrieren.

Der in der tmdpress eingesetzte Kippkniehebelantrieb ermoglicht eine beson-
dere Verfahrkurve des Stossels. Bei dieser Stésselkurve wird nicht nur das Auf-
treffmoment verringert, sondern auch die Stésselgeschwindigkeit im UT liber
45° gegen Null reduziert. Durch die hieraus resultierende Prozesssicherheit kon-
nen hohere Standzeiten und eine effektivere Ausbringungerzielt werden.

Die besondere Kurventechnologie bewirkt auch optimale Materialflusseigen- . o
schaften, was die Teilequalitat im Bezug auf Ausformung, Auspragung und Teile- Dt renstagerce Seuitguit
N . . o der tmdpress bewirkt eine
genauigkeit erhcht. Zusatzlich hat der sehr langsame Umformprozess sehr gute geringe Durchbiegung von
Auswirkung auf die Materialeigenschaften und die Struktur. Es ist mit der PFESS'—f"tiKh}mdlPfE%|SEﬂst?Sﬁelv
tmdpress méglich, Teile aus schwer zu verformenden Materialien mit einer TN SR I

. b z 2 und Prozesssicherheit
hohen Planebenheitsgenauigkeit zu fertigen und zu pragen. gewihrleistet.
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nzept fur einen hochprazisen Stanzprozess.«

Technologien/Einsatzgebiete

--=- Bedienerfreundliche Steuerung

Die lbersichtliche Anordnung aller Steuerungskomponenten erleichtert die
einfache Bedienung der Presse und hilft dem Bediener, intuitiv und schnell ein
Werkzeug einzurichten. Bei der Konzeption der Maschinensteuerung wurde
ebenfalls auf hohe Zuverlassigkeit Wert gelegt und alle Bauteile sind speziell
fir die rauhe Umgebung in Stanzereien ausgewdhlt worden. Die Maschine
wird im Standard ohne Datenspeicherfunktion geliefert. Die Prozesskontrollen
wie Presskraftmessung oder Werkzeugsicherung sind als externe Einheiten ver-
fligbar. Wird ein hoherer Automatisierungsgrad angestrebt, konnen durch den
Einsatz von PC-Technologie Prozessdaten gespeichert und die Presse durch
gangige Schnittstellen mit Peripheriegeraten verkniipft werden. Selbst komplexe
Uberwachungsfunktionen der Werkzeugsicherung und Kontrollfunktionen
werden auf dem Bildschirm tibersichtlich und eindeutig dargestellt. Durch die
Speicherfunktionen lassen sich bereits vorhandene Datensatze schnell reprodu-
zieren und ermoéglichen somit einen zligigen Werkzeugwechsel.

-=== Anwendungen

Die urspriingliche Zielgruppe der tmdpress war die Computerindustrie. Die
ersten Maschinen, die zur Fertigung von Festplattenbauteilen hergestellt wur-
den, iiberzeugten alle Kunden restlos durch die erreichten Resultate. Diese
zufriedenen Kunden in der Computerindustrie fiihrten dazu, dass die tmdpress
auch in der Automobil- und Beschlageindustrie begeisterte Abnehmer fand.
Unterdessen werden die Pressen tiberall dort eingesetzt, wo hohe Prazision, Wie-
derholgenauigkeit und Prozesssicherheit bei gleichzeitig tiefen Produktions-
kosten gefordert werden.

--= Vielfdltige Anwendungsmaoglichkeiten
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Die optionale PC-Steuerung;:
Ubersichtlich und intuitiv.

Im Folgeschnitt werden durch optimale Ablaufe
im Stanzprozess die Kosten reduziert. Gleichzeitig
konnen Fiige- und Prageprozesse durch Kaltum-
formung ersetzt werden.

Flachstanzanwendungen mit hohem Glattschnittanteil
sowie komplexe Prage- und Biegeoperationen konnen auf
der tmdpress in einer (iberlegenen Prozessgenauigkeit
gestanzt werden.



== Wie Ihr Unternehmen durch die MEB tmdpress profitieren kann:

Verbesserte Qualitat der Stanzteile

Verlangerte Werkzeuglebensdauer

Tiefere Unterhaltskosten fiir Werkzeug und Maschine

Erhéhte Produktivitdt durch den stabileren Stanzprozess

Geringere Kosten fiir nachfolgende Arbeiten am Stanzteil

Die Standzeiten von komplexen Stanzwerkzeugen
werden in der tmdpress deutlich verbessert.
Durch die genaue und steife Presse wird die
Produktivitdt wesentlich erhoht.

Profitieren Sie mit der tmdpress von einer verbesserten Qualitat der Stanzteile
im Bezug auf Teilegeometrie und einem sehr hohen Glattschnittanteil.

Die ideale Presse flir Stanz-, Umform- und Pragearbeiten

fur dicke und hochfeste Materialien.
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» www.meb-press.com

»Technik soll nicht
nur funktionieren,
Sie muf auch in
die Welt passen.«

MEB — intelligent
press technology.
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